Baust

Systeme fiir den Materialflu3

Systeme
Automation

Service

Montageforderer XL-Line
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Montageforderer XL-Line

Heranflhren von grol3formatigen
und schweren Ladungstragern an
Montagestationen

Zweli verschiedene Ladungstrager-
formate bedienbar

Beispiel: Schiffsdiesel (bis 10 t)
Frequenzregelung

Acht Takte je Schicht




Montageforderer XL-Line Baust

Arbeitsweise

Fertigungs (Beispiel)

Montage-insal meterial
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Ferigungs
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Montageforderer XL-Line

Baust

Fertigungsablauf

Das Werkstiick wird an bis
zu zehn Montagestationen
herangefuhrt.

Technische Daten

Mafe (L x B x H)
6.000 x 1.000 x 450 mm

Max. Geschwindigkeit
0,05 m / Sek.

Hubwerk fur bis zu 10 t

Konfiguration

24 Forderer

Gesamtlange 120 m



Montageforderer XL-Line

Eckumsetzer

Transport

Zur Richtungsénderung
beim Transport

Rollenbahn mit

elektromotorischem
Hubwerk
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Baust

Weitere Komponenten aus der A L=Line

Rollenforderer Transferwagen Eckumsetzer



Baust

Systeme fur den Materialfluf3
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